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Navod k obsluze CZ

TECHNICKE UDAJE:

Vyska 15.8mm

Sitka 54.0 mm

Pracovni délka pfi 90°: Horni frézka 915 mm (s pfesahem 110 mm a 55 mm.)
Okruzni pila 780 mm ( s pfesahem 125 mm a 125mm.)

Rozsah uhlu 25° az 155°

Prednastaveny uhel 30°, 45°, 60°, 90°, 120°, 135°, 150°

Tolerance 0.2°

Vaha 1,83kg

Symboly pouzité v tomto manualu:
Upozornuje na riziko poranéni osob, ztraty na zivotech, nebo zniceni nastroje v piipadé
manipulace jinym zptdsobem nez je uvedeno v manualu..

l m Ridte se ndvodem k obsluze Vaseho elektrického néradi.

DOPORUCENE POUZITI:
Produkt je urcen k pouziti s okruzni pilou, ptimocarou pilou, nebo horni frézkou s vhodnou frézou.
Je vhodné jako pomcka k fezani umélych i pfirodni material( v rdznych uhlech od 25° do 155°.

*X%

Bezpecnost str2-3 (SAFETY)

*X%

OBSAH BALENI

Popis ¢asti

A -Rameno pravitka z nerezavého kovu 1066,8 mm se stupnici a patkami.
B -Télo pravitka se stupnici thloméru.

C -Spodni pricka.

D - Nula stupnice k uhloméru.

E -Spojka mezi télem a ramenem pravitka.

F -Sroub pro uchyceni ramene ke spojce.

G -Matice kotvici uchyceni téla ke spojce.

H -Sroub pro uchyceni téla ke spojce.

| -Plastova podlozka Sroubu ramene.

J -T-matice, (kluzny kdmen).

K -Ryhovany pojistny sroub.

L -Nastavitelna blokovaci paka + sroub.

M -Plastova podlozka blokovaci paky.

N -Srouby pro upevnéni spodni pficky.

O -Podlozka sroubu pro upevnéni spodni pricky.
P -Srouby pro upevnéni nulové stupnice.

Q -,Parkovaci misto” pro ryhovany pojistny Sroub.
R -Kovové podlozka matice.

S -Kli¢ imbus 3mm.

T -Koncova patka.

U -Manual.
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Navod k obsluze CZ

MONTAZ & NASTAVENI

Pfed zahajenim prace je tfeba pravitko sestavit, prosim pouzijte kresbu ze strany 5 pro snadnéjsi sestaveni.
- vysroubujte ryhovany pojistny Sroub (K) a zasroubuijte jej na ,parkovaci misto” (Park)na kraji thloméru.

- na Sroub nasadte plastovou podlozku (Plastic Washer) dale kovovou podlozku (Metal Washer) a utdhnéte
nastavitelnou blokovaci pédkou.

Metal Washer - Kovova podlozka; Plastic Washer - Plastova podlozka; Park - Parkovaci misto

Vysunite koncovou patku (T) a vlozte obé T-matice (J) do drazky v rameni pravitka. Nad T-matice umistéte
otvory ve spojce (E), na otvory polozte plastové podlozky (1) a zajistéte Srouby (F).

Dale ke spojce (E) pfipevnéte télo uhloméru dle obrazku na strané 5. Nejprve na spojku umistéte Srouby
(H), nasadte podlozky (R) a lehce utdhnéte matice (G). Télo pravitka zasunte vyfezy mezi podlozky a spojku a
pevné dotahnéte matice.

Nastaveni vodiciho thlu

Uvolnéte nastavitelnou blokovaci paku(L) a natocte na pozadovany thel.
Uzamknéte nastaveny uhel utazenim blokovaci paky (L).

Na Uhelniku je mozné nastavit Ghly v rozsahu 25° - 155°.

Nastaveni prednastaveného uhlu

V pfipadé, Ze chcete vyuzit pfednastaveny uhel, umistéte rameno Uhloméru na pozadovany thel a pomoci
ryhovaného pojistného sroubu (K) zajistéte pravitko.

Pokud ryhovany pojistny sroub zrovna nepouzivéate, miizete ho nechat zasroubovany na,parkovacim” misté (G).

Nastaveni pozice téla
Uvolnéte Srouby na T-maticich v drazce a posurite ramenem na pfislusnou pozici. Po nastaveni spravné pozice
opét dotdhnéte Srouby, které blokuji pohyb T-matic v drézce.

! Koncové patky umisténé na rameni pravitka zajisti, Ze T-matice ziistanou po cely ¢as manipulace v
drazce a nevyklouznou ven!

Nastaveni nulové hodnoty na téle

Uhlové polohovatelné rameno téla pravitka je tovarné sefizeno a prednastaveno. Pokud by oviem
neukazovalo spravné, Ize drobnou odchylku sefidit. Spodni hlinikova pficka na téle thloméru je uchycena
ktera umoznuje po uvolnéni Sroubt kalibraci. Uvolnéte Srouby a posunte spodni listu vpied nebo vzad pro
nastaveni pfesné nuly.

Vynulovani Ghlu (kalibrace):
Pro vynulovani thlu na dhloméru:
-Povolte Srouby a odmontujte rameno se spojkou od téla pravitka.
-Uvolnéte nastavitelnou blokovaci paku a pomoci ryhovaného pojistného Sroubu zajistéte ihlomér v pozici 90°.
Pomoci imbusového klice uvolnéte tfi Srouby drzici spodni pficku u hlavni ¢asti. Nyni mGzete
spodni pfickou volné pohybovat.
Pomoci pfesného Uhelniku upevnéte kolmo k pracovni desce listu (12 mm az 18 mm tlustou). Lista
by méla pfesahovat okraj pracovni desky asi o 100 mm. LiStu zajistéte svérkami (svérky nesmi prekazet pfi
dalsi operaci).
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Navod k obsluze CZ

Knurled locking knob - ryhovany pojistny Sroub; Batten - Prkno, (liSta); Bench - Pracovni deska, (Ponk);
Square - Uhelnik; Clamp - Svérka

Umistéte télo uhelniku na hranu pracovni desky a pfitlacte jej k pfipevnéné listé. Pfesvédcte se, Ze se

spodni pfi¢ka dotyka pracovni desky po celé své délce. Pomoci iambus kli¢e dotahnéte viechny tfi Srouby.
Doporucujeme dotahovat Srouby v pofadi 1, 2, 3 (viz. obrazek na strané 7) a s citem, aby nedoslo ke nezadouci
zméné uhlu.

OBSLUHA

Vodici pravitko musi mit na obou stranach materialu presah (nabéh a vyvedeni), aby se zajistilo dobré vedeni
pfi fezu. Pii pouziti horni frézky v 90° by mél byt nabéh asi 110 mm a vyvedeni minimalni 55 mm - maximalni
kolmy ez s horni frézkou je 915 mm. Pfi pouziti okruzni pily v 90° by mél byt nébéh asi 125 mm a vyvedeni
125 mm - maximalni kolmy fez okruzni pily 780 mm.

Pfi zméné Uhlu z 90° se fezna draha se bude zmensovat, zatimco délka nabéhu se muize zvétsovat, Dbejte
proto na orientaci a montaz hloméru. (viz nize):

Crosscut Capacity - kapacita kifizového fezu; lead-in - nabéh; lead-out - vyvedeni

Nastaveni Ghlu voditka

- pro nastaveni voditka pro fez pod pozadovanym uhlem pouzijte: pfednastavené uhly na dhloméru a
ryhovany pojistny Sroub nastavitelné blokovaci paky pro dalsi uhly.

- vzdy zajistéte nastavitelnou blokovaci paku.

- télo pravitka, je mozné posouvat podél ramene do potiebné pozice, kde jej pak zafixujete pomoci matic (G).
- pfi fezani pilou by mélo pravitko presahovat okraj dilu (ndbéh) pfinejmensim 125 mm, aby méla pila pred
zajetim do materidlu dostate¢né vedeni. Vyvedeni by mélo byt také pfiblizné 125 mm.

- vzdy zkontrolujte, jestli je pravitko v presahu pfes obrabény dil.

Vyznaceni cary fezu
Nastavte si potfebny thel na rameni pravitka. Namérte si vzdalenost od kotouce nebo okraje frézy k vodici
zakladné okraje pily nebo horni frézky. Posunte pravitko o namérenou vzdélenost od cary rezu.

X= vyrovnana vzdalenost potiebnou od okraje voditka po ostfi frézy nebo pilovy kotouc.
Muze dojit k odtrzeni ramene pravitka v pripadé uvolnénych matic a zvednuti ramene s Ghelnikem.

Sevieni

- Vzdy pouzivejte minimalné dvé svérky.

- Doporu¢ujeme pouzit svorky na obou koncich ramene a téle uhelniku, aby nedoslo k nezddouci zméné Ghlu.
- Alternativné Ize pouzit origindlni Trend kluzné svérky, které jsou zasunuty v pravitku. Naleznete v doplricich.
- Materidl, ktery chcete ofiznout bezpecné pripevnéte k pracovni desce.

- Pouziti vodiciho pravitka pfi fezéni pilou nebo horni frézkou

- Pred zahéjenim prace zajistéte, aby horni frézka nebo pila nemohla najet na pfitla¢né pravitko (m@ze dojit k
poskozeni. Vzdy umistéte mechanické nafadi vpravo od vodiciho pravitka.

- zabezpecte, aby se kabel od elektrického naradi nedostal do sméru fezu. Miize dojit k jeho poskozeni nebo
poskozeni dalSich soucasti pod fezem nebo v jeho tésném okoli.

- pfi pouzivani okruzni pily, zabezpecte, aby pila nenajela do pracovni desky, na které je upnuty materidl. vV
pfipadé nutnosti snizte hloubku rezu.

- Vzdy umistujte elektrické naradi vpravo podél pravitka, zabranite tim moznosti neopatrného najeti do
ramene Uhloméru.

- Pi pouzivani pfenosné okruzni pily, ktera ma motor na levé strané od kotouce, zajistéte hloubku fezu, aby
motor byl minimélné 35 mm nad soucasti.

- Pravidelné kontrolujte Sroubky a matice zda jsou dobfe dotaZzené a nepovoluji se.
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Navod k obsluze CZ

DOPLNKY
PouzZivejte jen origindlni prislusenstvi Trend.

Dva druhy kluznych svérek, které jsou soucasti pravitka, mohou byt pouzity pro thly 30-150°. Vlozi se do
spodni drazky a poté se material stdhne na kazdém konci jednou svérkou.

Obj.¢. 102-VJS/CK - Kluzné svérky (par) sevieni do tloustky 32 mm

Obj.¢. 102-VJS/CK/L - Kluzné svérky (par) sevieni do tloustky 51 mm

UDRZBA

Soucastka je konstruovéna tak, aby fungovala béhem dlouhého ¢asového obdobi s minimem udrzby.
CISTENI

Pravidelné cistéte pravitko mékkou latkou.
Nepouzivejte agresivni ¢istici prostredky, pro odolnéjsi $pinu Ize pouzit vlaznou mydlovou vodu.

MAZANI
Tato Sablona nevyzaduje dodate¢né mazani.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

- Ukladejte odpadni suroviny na misto k tomu uréené.

- Produkt a jeho doplniky na konci Zivotnosti by mély byt uloZeny do tfidéného odpadu a recyklovany pro
ochranu Zivotniho prostredi.

ZARUKA
Veskeré produkty Trend maji zaruku proti vyrobnim vadam a vadé materidlu, Zaruka se nevztahuje na
produkty, které byly poskozené nespravnym pouziti nebo manipulaci.

www.igm.cz 5



Navod k obsluze SK

Dakujeme Vam za nakup tohto produktu znacky Trend, ktory Vam bude stéle sluzit, ak s nim budete
zaobchadzat v sulade s instrukciami uvedenymi v tomto manuali.

OBSAH:
- TECHNICKE UDAJE
- BEZPECNOST
- OBSAH BALENIA
- POPIS CASTI
- MONTAZ A NASTAVENIE
-Nastavenie obmedzovacieho uhla
-Prednastaveni uhla
-Nastavenie vytycovacie pozicie a hlavnu cast
-Nastavi uhlomeru na nulu
-Nastavenie nulového bodu (kalibracia)
- OBSLUHA
-Nastavenie obmedzovacieho uhla
-Vytycenie rezné Ciary
- Zovretie
-Frézovanie alebo rezanie s pouzitim pravitka
- DOPLNKY
- UDRZBA
- OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
- ZARUKA
- NAHRADNE SUCIASTKY
-Zoznamy nahradnych dielu
-Néhradné diely schéma

TECHNICKE UDAJE:

Vyska 15.8mm

Sirka 54.0 mm

Pracovna dizka pri 90 °: Horna frézka 915 mm (s presahom 110 mm a 55 mm.)
Okruzna pila 780 mm (s presahom 125 mm a 125mm.)

Rozsah uhla 25 °az 155°

Prednastaveny uhol 30°,45°,60°,90°120°,135°150°

Tolerancia 0.2 °

Vaha 1,83 kg

Symboly pouzité vtomto manuali:

Upozoriuje na riziko poranenia osob, straty na Zivotoch, alebo zni¢enie nastroja v pripade
manipuldcie inym spésobom nez je uvedené v manudli ..

lQQ Riadte sa ndvodom na obsluhu Vasho elektrického naradia.

ODPORUCANE POUZITIE:
Produkt je ureny na poutzitie s okruznou pilou, priamociarou pilou, alebo hornou frézkou s vhodnou frézou.
Je vhodné ako pomocka na rezanie umelych aj prirodné materidlov v réznych uhloch od 25 ° do 155 °.

*** Bezpecnost str2-3 (SAFETY) ***
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Navod k obsluze SK

OBSAH BALENIA

Popis Casti

A-Rameno pravitka z nerezavého kovu 1066,8 mm so stupnicou a patkami.
B-Telo pravitka so stupnicou uhlomeru.

C-Spodnd priecka.

D - Nula stupnice k uhlomeru.

E-Spojka medzi telom a ramenom pravitka.
F-Skrutka pre uchytenie ramena ku spojke.
G-Matica kotviace uchytenie tela ku spojke.
H-Skrutka pre uchytenie tela ku spojke.

|-Plastové podlozka skrutky ramena.

J-T-matice, (klzny kamen).

K-Ryhovana poistnu skrutku.

L-Nastavitelna blokovacia paka skrutku.
M-Plastova podlozka blokovacej paky.

N-Skrutky pre upevnenie spodné priecky.
O-Podlozka skrutky pre upevnenie spodné priecky.
P-Skrutky pre upevnenie nulové stupnice.

Q -,Parkovacie miesto” pre ryhovany poistnu skrutku.
R-Kovova podlozka matice.

S-KIa¢ imbus 3mm.

T-Koncové patka.

U-Manual.

MONTAZ & NASTAVENIE

Pred zacatim préce je potrebné pravitko zostavit, prosim pouZzite kresbu zo strany 5 pre jednoduchsie
zostavenie.

- Vyskrutkujte ryhovany poistnu skrutku (K) a zaskrutkujte ho na,parkovacie miesto” (Park) na kraji uhlomeru.
- Na skrutku nasadte plastovu podlozku (Plastic Washer) dalej kovovu podlozku (Metal Washer) a utiahnite
nastavitelnou blokovacie pakou.

Metal Washer - Kovova podlozka; Plastic Washer - Plastova podlozka; Park - Parkovacie miesto

Vysunite koncovu patku (T) a vlozte obe T-matice (J) do drazky v ramene pravitka. Nad T-matice umiestnite
otvory v spojke (E), na otvory polozte plastové podlozky (1) a zaistite skrutky (F).

Dalej ku spojke (E) pripevnite telo uhlomeru podla obrazku na strane 5. Najprv na spojku umiestnite skrutky
(H), nasadte podlozky (R) a lahko dotiahnite matice (G). Telo pravitka zasunte vyrezy medzi podlozky a spojku
a pevne dotiahnite matice.

Nastavenie vodiaceho uhla

Uvolhite nastavitelnu blokovaciu paku (L) a natocte na pozadovany uhol.
Uzamknite nastaveny uhol utiahnutim blokovaciu paky (L).

Na uholnika je mozné nastavit uhly v rozsahu 25 °- 155 °.

Nastavenie prednastaveného uhla

V pripade, Ze chcete vyuzit prednastaveny uhol, umiestnite rameno uhlomeru na pozadovany uhol a
pomocou ryhovanej poistnej skrutky (K) zaistite pravitko.

Ak ryhovany poistnu skrutku prave nepouzivate, mozete ho nechat zaskrutkovanu na,parkovacom” mieste (G).

www.igmtools.sk 7



Navod k obsluze SK

Nastavenie pozicie tela
Uvolnite skrutky na T-maticiach v drazke a posurte ramenom na prislusnu poziciu. Po nastaveni spravnej
pozicie opat dotiahnite skrutky, ktoré blokuju pohyb T-matic v drazke.

I Koncové patky umiestnené na ramene pravitka zabezpedi, Ze T-matica zostanu po cely cas
manipulacie v drazke a nevykiznu von!

Nastavenie nulovej hodnoty na tele

Uhlovo polohovatelné rameno tela pravitka je tovarni naladi a prednastavené. Ak by vsak ni¢ nenaznacili
spravne, mozno drobnu odchylku nastavit. Spodna hlinikova priecka na tele uhlomeru je uchytena troma
skrutkami, ktoré mézu byt uvolnené. Dva vzdialenejsie skrutky od stupnice maju podlhovastu drazku, ktora
umoznuje po uvolneni skrutiek kalibracii. Uvolnite skrutky a posunte spodnu listu vpred alebo vzad pre
nastavenie presné nuly.

Vynulovanie uhla (kalibracia):
Pre vynulovanie uhla na uhlomeru:

-Povolte skrutky a odmontujte rameno so spojkou od tela pravitka.

-Uvolhite nastavitelnou blokovacie paku a pomocou ryhovanej poistného skrutky zaistite uhlomer v pozicii 90 °.
Pomocou imbusového kluca uvolnite tri skrutky drziace spodnu priecku pri hlavnej Casti. Teraz mozete
spodnej prieckou volne pohybovat.

Pomocou presného uholnika upevnite kolmo k pracovnej doske listu (12 mm az 18 mm hrubou). Lista by
mala presahovat okraj pracovnej dosky asi o 100 mm. Listu zaistite zvierky (zvierky nesmie prekazat pri dalsej
operacii).

Knurled locking knob - ryhovany poistnu skrutku; Batten - Doska, (liSta); Bench - Pracovna doska, (ponk);
Square - Uholnik; Clamp - Zvierka

Umiestnite telo uholnika na hranu pracovnej dosky a pritlacte ho k pripevnenej liste. Presved¢te sa, ze sa
spodnd priecka dotyka pracovnej dosky po celej svojej dizke. Pomocou iambus klti¢a dotiahnite vietky tri
skrutky. Odporucame dotahovat skrutky v poradi 1, 2, 3 (vid. obrazok na strane 7) as citom, aby nedoslo k
neziaducej zmene uhla.

OBSLUHA

Vodiace pravitko musi mat na oboch stranach materialu presah (ndbeh a vyvedenie), aby sa zabezpecilo dobré
vedenie pri reze. Pri pouziti horné frézky v 90 ° by mal byt nabeh asi 110 mm a vyvedenie minimalne 55 mm -
maximalny kolmy rez s hornou frézkou je 915 mm. Pri pouziti okruzné pily v 90 ° by mal byt ndbeh asi 125 mm
a vyvedenia 125 mm - maximalny kolmy rez okruzné pily 780 mm.

Pri zmene uhla z 90 ° sa rezna draha sa bude zmen3ovat, zatial ¢o dizka nadbehu sa moze zvic¢sovat, Dbajte
preto na orientdciu a montaz uhlomeru. (Pozri nizsie):

Crosscut Capacity - kapacita krizového rezu; lead-in - nabeh; lead-out - vyvedenia

Nastavenie uhla voditka

- Pre nastavenie voditka pre rez pod pozadovanym uhlom pouzite: prednastavené uhly na uhlomeru a
ryhovany poistnu skrutku nastavitelné blokovacie paky pre dalsie uhly.

- Vzdy zaistite nastavitelnou blokovaciu paku.

-Telo pravitka, je mozné postvat pozdl? ramena do potrebnej pozicie, kde ho potom zafixujete pomocou
matic (G).

- Pri rezani pilou by malo pravitko presahovat okraj dielu (ndbeh) asporn 125 mm, aby mala pila pred
vplavanim do materidlu dostatocné vedenie. Vyvedenie by malo byt tiez priblizne 125 mm.

- Vzdy skontrolujte, ¢i je pravitko v presahu cez obrabany diel.

8 www.igmtools.sk
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Vyznacenie ciary rezu
Nastavte si potrebny uhol na ramene pravitka. Namerajte si vzdialenost od kottca alebo okraja frézy k
vodiacej zakladni okraja pily alebo hornej frézky. Posunte pravitko o nameranu vzdialenost od ¢iary rezu.

X = vyrovnana vzdialenost potrebnu od okraja voditka po ostrie frézy alebo pilovy kotuc.
Moze dojst k odtrhnutiu ramena pravitka v pripade uvolnenych matic a zdvihnutie ramena s uholnikom.

Zovretie

- Vzdy pouzivajte minimalne dve zvierky.

- Odporucame pouzit svorky na oboch koncoch ramena a tele uholnika, aby nedoslo k neZiaduicej zmene uhla.
- Alternativne je mozné pouzit originalne Trend klzné zvierky, ktoré su zasunuté v pravitku. Najdete v
doplnkoch.

- Material, ktory chcete orezat bezpecne pripevnite k pracovnej doske.

- Poutzitie vodiaceho pravitka pri rezani pilou alebo hornou frézkou

- Pred zacatim prace zaistite, aby horny frézka alebo pila nemohla nabehnut na pritlacnej pravitko (méze dojst
k poskodeniu. Vzdy umiestnite mechanické naradie vpravo od vodiaceho pravitka.

- Zabezpecte, aby sa kabel od elektrického naradia nedostal do smeru rezu. M6ze dojst k jeho poskodeniu
alebo poskodeniu dalsich sucasti pod rezom alebo v jeho tesnom okoli.

- Pri pouzivani okruzné pily, zabezpecte, aby pila nenajela do pracovnej dosky, na ktorej je upnuty materidl. vV
pripade nutnosti znizte hibku rezu.

- Vzdy umiestfiujte elektrické naradie vpravo pozdl? pravitka, zabranite tym moznosti neopatrného
nabehnutie do ramena uhlomeru.

- Pri pouzivani prenosné okruzné pily, ktora mé motor na lavej strane od kotuéa, zaistite hibku rezu, aby motor
bol minimélne 35 mm nad sucastou.

- Pravidelne kontrolujte skrutky a matice ¢i si dobre dotiahnuté a nepovoluju sa.

DOPLNKY
Pouzivajte len originélne prislusenstvo Trend.

Dva druhy klznych zvierok, ktoré su stcastou pravitka, mozu byt pouzité pre uhly 30-150 °.Vlozi sa do spodnej
drazky a potom sa material stiahne na kazdom konci raz svorkou.

Obj.c. 102-VJS/CK  -Klzné zvierky (par) zovretia do hribky 32 mm

Obj.c. 102-VJS/CK/L -Klzné zvierky (par) zovretia do hrubky 51 mm

UDRZBA

Suciastka je konstruovana tak, aby fungovala pocas dlhého ¢asového obdobia s minimom udrzby.

CISTENIE
Pravidelne ¢istite pravitko makkou latkou.
Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky, pre odolnejsie $pinu mozno pouzit vliazni mydlovd vodu.

MAZANIE
Tato Sabléna nevyzaduje dodato¢né mazanie.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

- Ukladajte odpadové suroviny na miesto k tomu uréené.

- Produkt a jeho doplnky na konci zivotnosti by mali byt ulozené do triedeného odpadu a recyklovat pre
ochranu Zivotného prostredia.

ZARUKA
Vsetky produkty Trend maju zaruku proti vyrobnym chybam a vade materialu, Zaruka sa nevztahuje na
vyrobky, ktoré boli poskodené nespravnym pouzitie alebo manipulaciou.
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